
  

 

 

 

DirkoTM-S Profi Press HT 
Hochleistungsfähige, dauerelastische  
Dichtmasse auf Silikonbasis 
 

 

 

 

Anwendung: 

Dichtmittelreste vorsichtig mit Kunststoffspachtel entfernen. 

Dichtflächen reinigen und entfetten.  

Vor Gebrauch Verschlusskappe entfernen. Winkeldüse auf-

schrauben, Schutzkappe entfernen. Durch dosiertes Drücken 

der Düse tritt Dichtmasse aus der Öffnung und kann entspre-

chend der Bauteilkontur aufgetragen werden. Raupe nicht zu 

dick auftragen, da die Gefahr besteht, dass das Dichtmaterial 

in den Innenbereich hineintropft. Nach Beendigung die 

Schutzkappe auf die Düse stecken. 

Verarbeitungstemperatur: +5 °C bis +30 °C. 

Dichtraupe ca. 3,5 – 4,0 mm. 

Durchhärtezeit: ca. 4 mm in 24 Stunden. 
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Dichtung, Zylinderkopfhaube 

Smart 
 129.400 


